
切割机

切割机分为火焰切割机、等离子切割机、激光切割机、水切割等。激

光切割机为效率最快，切割精度最高，切割厚度一般较小。等离子切

割机切割速度也很快，切割面有一定的斜度。火焰切割机针对于厚度

较大的碳钢材质。

QG-5 金相试样切割机(120*120mm 立式低噪音防水电机)

三种数控切割方式对比

火焰

切割品质：

· 倾角好 · 受热影响的区域大

· 熔渣量大，需要返工

生产能力：
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·切割速度慢·预热时间会增加穿孔次数

运行成本：

·生产效率低下且需返工，导致单次操作的成本比等离子高

维护方式：

·通常可由厂内维护小组进行简单的维护

等离子

切割品质：

·倾角优秀·受热影响的区域小·基本无熔渣·良好至优秀的精细切割效

果

生产能力：

·切割各种厚度的金属材料时速度均极快·穿孔速度极快

运行成本：

·易损件使用寿命长，生产效率良好，切割品质优秀，导致单次操作

的成本比其他技术低 维护方式： ·通常可由厂内维护小组对许

多组件进行适当的维护

激光

切割品质：

· 倾角优秀

· 受热影响的区域小

· 基本无熔渣

· 在最窄弯度条件下可达到良好至优秀的精细切割效果

生产能力：



· 割炬可快速脱开，提高了生产效率

· 切割厚度低于 6mm的的金属材料时速度极快，金属越厚，速度越

慢

· 金属越厚，穿孔时间越长。一般激光切割运用在非金属切割金属

方面只有高精密的会使用激光切割！

运行成本：

·由于切割较厚材料时电力、气体的消耗、维护成本高以及切割速度

相对低，导致单次操作的成本高

维护方式：

· 需要专业技术人员完成复杂的维护工作！

火焰切割机

等离子切割机

切割机简介



QG-4A型多能切割机(65*65mm 低噪音防水电机,快速夹具)

切割机的分类

切割机从切割材料来区分，分为金属材料切割机和非金属材料

切割机。

金属材料切割机双分为火焰切割机、等离子切割机、激光切割

机、水刀切割机等； 非金属材料切割机主要是刀具切割机。

切割机从控制方式来区分，分为数控切割机和手动切割机.

数控切割机 就是用数字程序驱动机床运动，随着机床运动时，

随机配带的切割工具对物体进行切割。这种机电一体化的切割机就称

之为数控切割机。

激光切割机为效率最快，切割精度最高，切割厚度一般较小。

等离子切割机切割速度也很快，切割面有一定的斜度。火焰切割机针

对于厚度较大的碳钢材质。
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切割机的应用范围

切割机应用目前有金属和非金属行业,一般来说,非金属行业分

的比较细致,像有切割石材的石材切割机,水切割机,锯齿切割机,切割

布料和塑料,化纤制品用的激光切割机,刀片式切割机,切割金属材料

的则有火焰切割机,等离子切割机,火焰切割机里面又分数控火焰切割

机,和手动的两大类,手动的类别有,小跑车,半自动,纯手动,数控的有,

龙门式数控切割机,悬臂式数控切割机,台式数控切割机,相贯线数控

切割机等等!

切割机的成本

激光切割机最昂贵,也是精度和效率最高的一种高科技切割设备,

水刀切割机次之,火焰切割机再次之成本也相对较底，等离子切割机

使用成本最低（每件计算）!

编辑本段金属切割机前景

切割机目前来说数控火焰、等离子切割机掌握着很大一部分用

户，而以后精细等离子，激光切割将代替前者，成为主流切割机，因

为他们环保、切割速度快、切割质量好！

应用及发展

一、 概述

在机械加工过程中，板材切割常用方式有手工切割、半自动切割

机切割及数控切割机切割。手工切割灵活方便，但手工切割质量差、

尺寸误差大、材料浪费大、后续加工工作量大，同时劳动条件恶劣，

生产效率低。半自动切割机中仿形切割机，切割工件的质量较好，由



于其使用切割模具，不适合于单件、小批量和大工件切割。其它类型

半自动切割机虽然降低了工人劳动强度，但其功能简单，只适合一些

较规则形状的零件切割。数控切割相对手动和半自动切割方式来说，

可有效地提高板材切割地效率、切割质量，减轻操作者地劳动强度。

目前在我国的一些中小企业甚至在一些大型企业中使用手工切割和

半自动切割方式还较为普遍。

目前，我国机械工业钢材使用量已达到 3 亿吨以上，钢材的切

割量非常大；随着现代机械工业的发展，对板材切割加工的工作效率

和产品质量的要求也同时提高。因而数控切割机的市场潜力还是很

大、市场前景比较乐观。

二、 现状

1、经过几十年的发展，数控切割机在切割能源和数控控制系统

两方面取得了长足的发展，切割能源已由单一的火焰能源切割发展为

目前的多种能源(火焰、等离子、激光、高压水射流)切割方式；数控

切割机控制系统已由当初的简单功能、复杂编程和输入方式、自动化

程度不高发展到具有功能完善、智能化、图形化、网络化的控制方式；

驱动系统也从的步进驱动、模拟伺服驱动到今天的全数字式伺服驱

动；

数控切割机主要品种包括以下几种：

数控火焰切割机

数控等离子切割机

数控激光切割机



数控高压水射流切割机

其它专用特殊切割设备（如数控管材切割机、数控型材切割机、

其它非金属专用切割设备等，）

2、各类型数控切割机的特点及其应用情况

数控火焰切割机 ，切割具有大厚度碳钢切割能力，切割费用较

低，但存在切割变形大，切割精度不高，而且切割速度较低，切割预

热时间、穿孔时间长，较难适应全自动化操作的需要。它的应用场合

主要限于碳钢、大厚度板材切割，在中、薄碳钢板材切割上逐渐会被

等离子切割代替。

数控等离子切割机，等离子切割具有切割领域宽，可切割所有

金属板材，切割速度快，效率高，切割速度可达 10m/min以上。等离

子在水下切割能消除 切割时产生的噪声，粉尘、有害气体和弧光的

污染，有效地改善工作场合的环境。采用精细等离子切割已使切割质

量接近激光切割水平，目前随着大功率等离子切割技术的成熟，切割

厚度已超过 100mm，拓宽了数控等离子切割机切割范围。

数控激光切割机，具有切割速度快，精度高等特点，激光切割

机价格昂贵，切割费用高，目前只适合于薄板切割、精度要求高的场

合，

数控高压水射流切割机，适用于任何材料的切割（金属、非金

属、复合材料），切割精度高，不产生热变形，具环保的切割方式。

它的缺点在于切割速度慢、效率低、切割费用高。 其它数控切

割机：包括数控管材切割机，数控型钢切割机，数控坡口切割机，数



控木工切割机，这些专用切割设备主要应用于各种专用型材地数控切

割，目前市场上生产厂家不多。

三、发展趋势

随着现代机械加工业地发展，对切割的质量、精度要求的不断提

高，对提高生产效率、降低生产成本、具有高智能化的自动切割功能

的要求也在提升。数控切割机的发展必须要适应现代机械加工业发展

的要求。

QG-1 金相试样切割机(50*50mm)

1、数控切割机的发展。从现在几种通用数控切割机应用情况来

看，数控火焰切割机功能及性能已比较完善，其材料切割的局限性（只

能切割碳钢板），切割速度慢，生产效率低，其适用范围逐渐在缩小，

市场不可能有大的增加。

等离子切割机具有切割范围广（可切割所有金属材料），切割速
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度快，工作效率高等特点，未来的发展方向在于等离子电源技术的提

高、数控系统与等离子切割配合问题，如电源功率的提升可切割更厚

的板材；精细等离子技术的完善和提高可提高切割的速度、切面质量

和切割精度；数控系统的完善和提高以适应等离子切割，可有效提高

工作效率和切割质量。 激光切割机具有切割速度快，精度和切

割质量好等特点。激光切割技术一直是国家重点支持和推动应用的一

项高新技术，特别是政府强调要振兴制造业，这就给激光切割技术应

用带来发展机遇。在国家制定中长远期发展规划时，又将激光切割列

为关键支撑技术，因为它涉及国家安全、国防建设、高新技术的产业

化和科技前沿的发展，这就把激光切割提升到很高的重视程度，也必

将给激光切割机的制造和升级带来很大的商机。 前几年，国内在销

的激光切割机大部分为国外进口产品，国内产品所占份额甚小。随着

用户对激光切割技术特点的逐步深入了解和示范性采用，带动了国内

企业开发、生产激光切割机。

2、专用数控切割机的发展。数控管材切割机适用于各种管材上

切割圆柱正交、斜交、偏心交等相惯线孔、方孔、椭圆孔，并能在管

子端部切割与之相交的相惯线。这种类型的设备广泛应用于金属结构

件生产，电力设备、锅炉业、石油、化工等工业部门。数控坡口切割

机是行内比较高端的产品之一，此类型设备的回转坡口切割功能可以

满足焊接工艺中不同板材开不同角度坡口的要求。随着我国造船业的

发展，船厂在国内率先引进和使用了数控等离子切割机。随着技术的

发展，目前国内外船厂纷纷配备具有回转坡口切割功能的数控等离子



切割机，以满足高技术、高附加值船的建造要求。

四、 结语

从各种数控切割机应用情况来看，国内生产的数控切割机的技术

水平、整机性能等整体水平都取得了可喜的进步，逐步赶上国际先进

水平，满足用户的需要，进一步提高了市场竞争力。国内一些数控等

离子切割产品在许多方面已形成自身独有的特点，实现了“自动化、

多功能和高可靠性”。在某些方面，产品的技术性能甚至超过了国外

的产品。

从发展趋势来看，数控切割机市场上数控火焰切割机将保持其

基本市场，水射流切割市场将会有一定程度增加，而数控等离子切割

机、数控激光切割机将成为板材切割市场中的主流力量，专用型材数

控切割设备、接触式和非接触式非金属专用数控切割设备也将会有较

大的发展空间，整个数控切割机市场将不断扩大。提高数控切割机的

生产效率和切割质量，降低生产使用成本，提高整机自动化水平和系

统稳定性，完善系统功能成为其技术发展的方向。

在上中空玻璃生产线或提高生产品种时，我们会选购玻璃自动异型

切割机，但在购买时应主意以下几点：

一、切割精度

对用于建筑行业类一般要求在±0.5mm 以下就行；但对用于汽车

反光镜类要求在±0.Olmm 以下。现在各机械厂商能提供的切割精度一

般都在±0. 2mm 以下，但这不能光看产品说明书的介绍，在验收时应

有一套完整的测试切割精度的程序，要以测量实际切割的产品精度为



准，我们一般有十几个测试样面。通过测试我们可全面掌握切割平台

的平整度和控制系统的同步控制水平。

二、切割速度

在满足了切割精度的前提下我们才能谈速度，由于切割平台较

短，用眼睛很难判断是否达到最高速度，我们可利用切割机的伺服驱

动器所配的软件模拟功能来查看电机的转速是否达到最高。在测试切

速时不用实切，提高加减速度。各轴可分开测试，也可同时测试。

三、自动排版优化功能

在切割机的边上，考虑到加工成本和册片工种的特殊性，一般

不会安排高学历的人去干，这就要求切割机的操作要简单、易懂，不

能太复杂，否则会造成买得起机器养不起机器的尴尬的局面。最好能

有躲避疵点功能，因国产的底板玻璃中有时会有不良品。异型切割的

图形库要多和灵活，应该使 CAD作成的图形也能参与排版展开。

四、维护方便

I/0 信号和机械上的传感器不要配备太多，不必要的开关和指示

灯尽量要少，因为一旦机械上某各器件出故障都会影响到切割机的使

用，部件少故障概率就低，配线也少，便于查找故障和替换部件，最

好在屏幕上就能调试各 I/0 信号的状态。维护费用是一个必须在购买

机器时就应考虑的重要因素。

五、节省能耗

在同样能完成切割尺寸要求的时候，选择省能耗的切割机会给

企业带来许多好处。一是保护环境，节省能源；二是节省企业的日常



开支。

切割机的用途和发展：

一、 概述

在机械加工过程中，板材切割常用方式有手工切割、半自动切

割机切割及数控切割机切割。手工切割灵活方便，但手工切割质量差、

尺寸误差大、材料浪费大、后续加工工作量大，同时劳动条件恶劣，

生产效率低。半自动切割机中仿形切割机，切割工件的质量较好，由

于其使用切割模具，不适合于单件、小批量和大工件切割。其它类型

半自动切割机虽然降低了工人劳动强度，但其功能简单，只适合一些

较规则形状的零件切割。数控切割相对手动和半自动切割方式来说，

可有效地提高板材切割地效率、切割质量，减轻操作者地劳动强度。

目前在我国的一些中小企业甚至在一些大型企业中使用手工切割和

半自动切割方式还较为普遍。

目前，我国机械工业钢材使用量已达到 3 亿吨以上，钢材的切

割量非常大；随着现代机械工业的发展，对板材切割加工的工作效率

和产品质量的要求也同时提高。因而数控切割机的市场潜力还是很

大、市场前景比较乐观。

二、 [1]现状

1、经过几十年的发展，数控切割机在切割能源和数控控制系统

两方面取得了长足的发展，切割能源已由单一的火焰能源切割发展为

目前的多种能源(火焰、等离子、激光、高压水射流)切割方式；数控

切割机控制系统已由当初的简单功能、复杂编程和输入方式、自动化



程度不高发展到具有功能完善、智能化、图形化、网络化的控制方式；

驱动系统也从的步进驱动、模拟伺服驱动到今天的全数字式伺服驱

动；

数控切割机主要品种包括以下几种：

数控火焰切割机

数控等离子切割机

数控激光切割机

数控高压水射流切割机

其它专用特殊切割设备（如数控管材切割机、数控型材切割机、

其它非金属专用切割设备等，）

2、各类型数控切割机的特点及其应用情况

数控火焰切割机 ，切割具有大厚度碳钢切割能力，切割费用较

低，但存在切割变形大，切割精度不高，而且切割速度较低，切割预

热时间、穿孔时间长，较难适应全自动化操作的需要。它的应用场合

主要限于碳钢、大厚度板材切割，在中、薄碳钢板材切割上逐渐会被

等离子切割代替。

数控等离子切割机，等离子切割具有切割领域宽，可切割所有

金属板材，切割速度快，效率高，切割速度可达 10m/min以上。等离

子在水下切割能消除 切割时产生的噪声，粉尘、有害气体和弧光的

污染，有效地改善工作场合的环境。采用精细等离子切割已使切割质

量接近激光切割水平，目前随着大功率等离子切割技术的成熟，切割

厚度已超过 100mm，拓宽了数控等离子切割机切割范围。



数控激光切割机，具有切割速度快，精度高等特点，激光切割

机价格昂贵，切割费用高，目前只适合于薄板切割、精度要求高的场

合，数控高压水射流切割机，适用于任何材料的切割（金属、非金属、

复合材料），切割精度高，不产生热变形，具环保的切割方式。它的

缺点在于切割速度慢、效率低、切割费用高。

其它数控切割机：包括数控管材切割机，数控型钢切割机，数

控坡口切割机，数控木工切割机，这些专用切割设备主要应用于各种

专用型材地数控切割，目前市场上生产厂家不多。

主要的应用范围

切割圆机采用高强度铝合金压铸制成,轻巧便携.广泛应用于石油,

化工,造船,机械制造等领域切割管材.

切割圆机特别适用于切割圆形零件 , 如:圆孔,法兰,尤其用于同

种形状部件的批量切割 . CG2-600 最大切割直径 :600mm,

CG2-1000最大切割直径:1000mm,CG2-600A和 CG2-1000A可同时切

割内外圆

切割机安全操作规程

1.使用前，应检查并确认电动机、电缆线均正常，保护接地良好，

防护装置安全有效，锯片选用符合要求，安装正确。

2.启动后，应空载运转，检查并确认锯片运转方向正确， 升降

机构灵活，运转中无异常、异响，一切正常后，方可作业

3.操作人员应双手按紧工件，均匀送料，在推进切割机时，不

得用力过猛。操作时不得带手套。



4.切割厚度应按机械出厂铭牌规定进行，不得超厚切割。

5.加工件送到与锯片相距 300mm 处或切割小块料时，应 使用

专用工具送料，不得直接用手推料。

6.作业中，当工件发生冲击、跳动及异常音响时，应立即停机

检查，排除故障后，方可继续作业。

7.严禁在运转中检查、维修各部件。锯台上和构件锯缝中的碎

屑应采用专用工具及时清除，不得用手拣拾或抹试。

8.作业后，应清洗机身，擦干锯片，排放水箱余水，收回电缆

线，并存放在干燥、通风处。

用于低碳钢、不锈钢、铝及其它有色金属的切割

性能特点

采用 IGBT高频逆变，体积小，重量轻

高频引弧，起弧容易

割口整齐、光滑，效果好

具有起弧缺气保护

锁/非自锁切割状态

风机智能控制，节能降耗，降低风机故障率可与数控系统配套

使用


