
鄂式破碎机
鄂式破碎机出现于 1858 年，首先广泛应用于筑路工程，以后应用于矿山。具有破碎比

大、产品粒度均匀、结构简单、工作可靠、维修简便、运营费用经济等特点。鄂式破碎机广

泛运用于矿山、冶炼、建材、公路、铁路、水利和化学工业等众多部门，破碎抗压强度不超

过 320 兆帕的各种物料。

用途和使用范围

1、 该系列破碎机主要用于冶金、矿山、化工、水泥、建筑、耐火材料及陶瓷等工业

部门作中碎和细碎各种中硬矿石和岩石用。

2、 该系列破碎机最适宜于破碎抗压强度不高于 320MPa（兆帕）的各种软硬矿石，

被破碎物料的最大块度不得大于技术参数表所规定

结构概况

颚式破碎机主要由固定体、转动体、保险装置、调整装置等几部分组成。

1、固定体：颚式破碎机固定体的主要部件是机架，机架的制造工艺有两种：中碳钢铸

造机架和中碳钢钢板焊接机架。焊接机架是在原铸造机架的基础上又增加了多条加强筋，并

通过严格的质量控制和特定的工艺要求，达到与铸造机架相同的使用效果。为了防止机架侧

壁的严重磨损，在破碎腔左右侧上装有护板，可随意更换。

2、 转动体：由动颚、偏心轴、轴承、皮带轮等几部分组成，是颚式破碎机传动和承

受力的主要部分。

a、 动颚由动颚支架和活动颚板等部件组成，颚破的动颚支架采用 35#铸钢，并经过

调质处理。

b、 颚破机的偏心轴由 45#钢车制，并经过调质处理。

c、 轴承采用双列向心球面滚子轴承，具有微调、承受力大、耐用的特点。

d、 颚板分活动和固定两种，为提高破碎效果，表面采用优化齿型，材质采用 ZGMn13
具有硬度高、耐磨，使用效果良好的特点。

3、调整装置：该装置是用来调整排料口的大小尺寸，控制颚式破碎机出料粒度。我厂

颚式破碎机调整机构有两种形式：提长楔块式和顶杆垫片式，调整方便灵活，能实现无级调

整。

性能特点

1.破碎腔深而且无死区，提高了进料能力与产量；

2.其破碎比大，产品粒度均匀；

3.垫片式排料口调整装置，可靠方便，调节范围大，增加了设备的灵活性；

4.润滑系统安全可靠，部件更换方便，保养工作量小；

5.结构简单，工作可靠，运营费用低。

6.设备节能：单机节能 15%～30%，系统节能一倍以上；

7.排料口调整范围大，可满足不同用户的要求；

8.噪音低，粉尘少。

鄂式破碎机工作原理：

鄂式破碎机有多种结构形式，工作原理是相同的，即通过动鄂的周期性运动来破碎物料。

在动鄂绕悬挂心轴向固定鄂摆动的过程中，位于两鄂板之间的物料便受到压碎、劈裂和弯曲

等综合作用。开始时，压力较小，使物料的体积缩小，物料之间互相靠近、挤紧；当压力上

升到超过物料所能承受的强度时，即发生破碎。反之，当动鄂离开固定鄂向相反方向摆动时，

物料则靠自重向下运动。动鄂的每一个周期性运动就使物料受到一次压碎作用，并向下排送



一段距离。经若干个周期后，被破碎的物料便从排料口排出机外。随着电动机连续转动而破

碎机动颚作周期运动压碎和排泄物料，实现批量生产。

鄂破偏心轴旋转时，带动连杆作上下往复运动，从而使两块推力板亦随之作往复运动。

通过推力板的作用，推动悬挂在悬挂轴上的动鄂作往复运动。动鄂直接悬挂在 偏心轴上，

受到偏向轴的直接驱动。当鄂破机偏心轴转动时，动鄂一方面对定鄂作往复摆动，同时还顺

着定鄂有很大程度的上下运动。动鄂上每一点的运动轨迹 并不一样，运动轨迹接近于圆弧，

愈靠近下方椭圆愈偏长。该鄂破机破碎方式为曲动挤压型，电动机驱动皮带和皮带轮，通过

偏心轴使动鄂上下运动，当动鄂上 升时肘板和动鄂间夹角变大，从而推动动鄂板向定鄂板

接近，与此同时物料被挤压、搓、碾等多重破碎；当动鄂下行时，肘板和动鄂间夹角变小，

动鄂板在拉杆、弹 簧的作用下离开定鄂板，此时已破碎物料从鄂破破碎腔下口排出，随着

电动机连续转动破碎机动鄂作周期性的压碎和排料，实现鄂破批量生产。

维修方法

为保证颚式破碎机正常工作，除正确操作外，必须进行计划性维修，其中包括日常维护

检查，小修、中修和大修。

（1）小修：主要内容包括检查并修复调整装置，高速排料口间隙，对磨损的衬板调头

或更换。检修传动部分、润滑系统及更换润滑油等。小修的周期为 1-3个月左右。

（2）中修：除进行小修的全部工作外，还包括更换推力板、衬板、检查并修复轴瓦等。

中修的周期一般为 1-2 年左右。

（3）大修：除进行中修的全部工作外，还包括更换或车削偏心轴和动颚心轴，浇铸连

杆头上部的巴氏合金，更换或修复各磨损件。大修的周期一般为 5年左右。

使用说明

（一）颚式破碎机起动前的准备工作

1、应仔细检查轴承的润滑情况是否良好，轴承内肘板连接处是否有足够的润滑脂。

2、应仔细检查所有的紧固件是否完全紧固。

3、防护装置是否良好，发现不安全现象，应立即消除之。

4、检查破碎腔内有无矿石或其他杂物，如有则应立即消除。

（二）颚式破碎机的起动

1、经检查、证明机器与传动部分情况正常，始可起动。

2、本机只能在无负荷情况下起动。

3、起动后，若发现有不正常的情况时，应立即停车，待查明原因排除隐患，方可再次

起动。

（三）颚式破碎机的维护和使用

1、破碎机正常运转后，方可投料。

2、待破碎材料应均匀地加入破碎腔内，并应避免侧面加料，防止负荷突变或单边突增。

3、在正常工作情况下，轴承的温升不应超过 30℃，最高温度不得超过 70℃，否则应

立即停车，查明原因加以消除。

4、停车前，应先停止加料，待破碎腔内被破碎物料完全排空后，方可关闭电机。

5、在使用时，若因破碎腔内物料阻塞而造成停机，应立即关闭电动机，必须将物料排

除后，方可再行使用。

6、颚板一端磨损后调头使用。

（四）颚式破碎机的润滑

1、经常注意及时做好磨擦面的润滑工作，可保证机器的正常运转和延长使用寿命。

2、本机采用的润滑脂，应根据使用地点、气温等条件来决定，一般可采用钙基、钠基

或钙钠基润滑脂。



3、加入轴承座的润滑脂为其容积的 40-70%，每三个月必须更换一次；换新油时必须

用干净的汽油或煤油清洗轴承与轴承座内污物。

4、肘板与肘板垫接触处在机器开动前，必须加入润滑脂。

安全操作规程

1、操作本机人员，须经安全教育；

2、设备工作时，严禁从上面向机内窥视；

3、设备运转时，严禁作任何调整，清理或检修等工作；

4、设备运转时，严禁用手直接在进料口上破碎腔内搬运或挪移石料；

5、本机的电气设备应接地，并将电线装在绝缘管内。

6、轴承注入润滑油时必须保持清洁，而且密封一定要保持良好。

发展趋势

（1）国际著名品牌的先进设备不断优化发展，方向是采纳新的设计思想、引入现代科

学技术和大型化。

（2）粉碎理论和试验技术技术发展，突变理论、分形理论、离散教学等方法被引入粉

碎理论研究中。球磨过程理论研究和碎磨功指数研究仍时有报道。粉碎试验技术趋于用小型

实验室试验和计算机模拟取代半工业试验。

（3）料层粉碎原理对粉碎工程设备研制和开发产生了巨大影响。新设备研制及旧设备

改造中普遍采纳这一原理。

（4）由于实现多碎少磨的关键是降低最终破碎产品粒度（即入磨粒度），因此这一范

围内科研和开发工作中，破碎设备所占的比重大于粉磨设备，其中又以细碎和超细碎设备的

研制和开发占较大比重。

（5）为了实现多碎少磨，国内越来越多的引进国际先进粉碎工程设备，并且越来越多

的引进大型设备。

（6）国内开发研制的粉碎工程设备以中小型为主，发展特点是类型多样化。部分产品

（如球磨机）在向大型化方向发展。

试验步骤

1、检查三角皮带(或平皮带)的松紧度及磨损情况，如过紧过松，或磨损严重，应及时

调整或更换皮带。

2、检查两侧护板的磨损情况，如磨损严重，应予更换。

3、按工艺要求的块度，调整腭板的开口尺寸。

4、如没有防护罩，或防护罩不完好，就不得开车，以免出现人身事故。

5、用手盘动飞轮或拉动皮带，确认设备转动灵活，才可空载试车。

6、颚式破碎机设备空运转正常后，才允许加料破碎。加料要均匀，不允许加入其它的

料块。

7、经常注意鄂式破碎机出料情况，如有堵塞，要及时疏通。

8、停车前，必须将颚式破碎机颚板间的料块全部破碎后，才可停车。


